


헤밍용 롤러

Hemming Roller - 4 Way Roller
롤러 헤밍 시스템

Roller Hemming System

System Confi guration

다양한 형태의 롤러 조합 가능
Combination various types of roller

차체의 도어, 후드 판넬 등의 가장자리를 접는데 적용하는 

기술로, 유압 실린더 혹은 전기 모터 등을 이용한 헤밍 프레

스를 사용하는 대신, 로봇 선단에 헤밍용 툴을 부착하여 로

봇이 2, 3회에 걸처 헤밍 플랜지를 접어가는 방식입니다.

당사는 다양한 시스템 구축 경험을 바탕으로 고객의 요구에 부응하는 솔루션 서비스를 제공할 수 있습니다.

We can use our abundant experience of various systems to pay back our customers with the best solution

services tailored for their various needs.

시스템 구성 System Planning

지그 설계 및 제작 Jig Design, Manufacture 

시뮬레이션 & OLP Simulation & OLP

티칭 및 시운전 Tryout

롤러헤밍 시스템은 아래와 같은 장점이 있습니다.

•유연성 증대

•공간 절약

•투자비 절감

It’s used to close the hemming fl ange of doors, hood or 

tail gate of car body. Instead of using a big hydraulic or 

electric press, the hemming fl ange is closed using a 

robot in conjuction with a roller hemming tool in 2 or 3 

steps. The robot is programmed to follow the contour of 

hemming fl ange the fl ange.

Roller hemming system has benefi t as belows,

•Increase Flexibility

•Reduce Space

•Cost Down

*depends on panel thickness, component contour and 

  hemming roll diameter

롤러 헤밍 

Roller Hemming

Hemming speed * [v]: app. 100 ~ 250 mm/s

Hemming force * [F]: app. 70 ~ 180 Kgf

Flange angle : 0°~ 130°

Hemming angle : app. 30°~ 50° per circulation
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헤밍용 롤러는 다양한 플랜지 형상에 적절히 대응하고 로봇

의 유연한 동작을 지원하기 위해, 상황에 따라 다양한 툴을 

부착할 수 있어야 합니다.

•당사의 헤밍 롤러는 4면을 자유롭게 부착할 수 있도록 

 준비되어 있으며, 롤러는 조립 방식으로 되어 있어 

 유연성있는 대응 능력을 보장하고 있습니다.

•압력 센서를 내장하여 로봇 동작 생성 시 가압력을 

 모니터링 할 수 있어, 설비 및 로봇을 보호하고 

 적정 가압력 관리가 가능합니다. 

•실시간 가압력 모니터링 시스템을 개발하여 헤밍 품질 

 관리가 가능합니다.

The hemming roller should be confi gured so various 

tools can be attached according to the fl ange confi gu-

ration and robot motion.

• Our hemming roller is confi gured so that tools can be 

 attached to 4 faces of it freely. Furthermore, the roller

 can be assembled or disassembled for fl exible response.

• A pressure sensor is built in to protect the equipment and

 robot as well as keep the temporary pressure used for

 robot motion creation under control by monitoring the 

 pressure value.

• We developed a real time temporary pressure monitoring 

 system to control the hemming quality. 


